


2 

 

Общие положения 

        Программа государственной итоговой аттестации выпускников разработана в 

соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

(утв. приказом Министерства образования и науки РФ от 15 ноября 2023 г. № 863), 

Методикой организации и проведения демонстрационного экзамена (приказ от 22.06.2023 

№ П-291), Порядком проведения Государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ 

Министерства просвещения Российской Федерации от 08 ноября 2021 г. № 800, в 

соответствии с Порядком организации и проведения государственной итоговой 

аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования 

АУ «Нефтеюганский политехнический колледж» (приказ от 07.11.2023 № 01-01-06/619), и 

является частью основной профессиональной образовательной программы. 

Программа государственной итоговой аттестации (далее – ГИА) включает перечень 

необходимых для допуска на итоговую аттестацию документов, состав итоговой 

аттестации, темы и требования к ГИА в форме демонстрационного экзамена профильного 

уровня, также критерии оценки результата образования.  

Программа ГИА разрабатывается предметной цикловой комиссией и утверждается 

директором АУ «Нефтеюганский политехнический колледж» (далее – Колледж) после ее 

рассмотрения на педагогическом совете Колледжа с участием председателя 

государственной экзаменационной комиссии. К Программе ГИА для оценивания 

персональных достижений выпускников на соответствие их требованиям 

соответствующей основной профессиональной образовательной программы создаются 

оценочные материалы для демонстрационного экзамена базового и профильного уровней 

(далее - ДЭ) с учетом требований и порядков Федерального государственного бюджетного 

образовательного учреждения дополнительного профессионального образования 

«Институт развития профессионального образования» (далее - ИРПО), а также 

квалификационных требований, заявленных организациями, работодателями, 

заинтересованными в подготовке кадров соответствующей квалификации, в том числе 

являющимися стороной договора о сетевой форме реализации образовательных программ 

и (или) договора о практической подготовке обучающихся (далее - организации-

партнеры), по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)), позволяющие оценить знания, умения и уровень приобретенных 

компетенций. Оценочные материалы для ДЭ разрабатываются и утверждаются ИРПО. 

Задания ДЭ разрабатываются на основе профессиональных стандартов и с учетом 

оценочных материалов, разработанных ИРПО. Колледж выбирает соответствующий 

комплект оценочной документации для проведения ДЭ (КОД 15.01.05-2-2025 Сварщик). 

Колледж обеспечивает проведение предварительного инструктажа выпускников 

непосредственно в месте проведения ДЭ. ДЭ предусматривает моделирование реальных 

производственных условий для решения выпускниками практических задач 

профессиональной деятельности.  

Цель проведения государственной итоговой аттестации: определение 

соответствия освоенных профессиональных и общих компетенций по основной 

профессиональной образовательной программе установления на этой основе лицам, 

прошедшим государственную итоговую аттестацию квалификационных разрядов, 

классов, категорий по соответствующим профессиям рабочих, должностям служащих. 

Задачи: 

 определение соответствия знаний, умений навыков выпускников 

современным требованиям рынка труда, уточнение квалификационных требований 

конкретных работодателей; 
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 определение степени сформированности общих и профессиональных 

компетенций, личностных качеств, наиболее востребованных на рынке труда; 

 приобретение опыта взаимодействия выпускников с потенциальными 

работодателями, способствующими формированию презентационных навыков, умения 

себя преподнести. 

Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников по программе 

подготовки квалифицированных рабочих, служащих CПО 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки)): 

 оценка уровня освоения дисциплин; 

 оценка компетенций обучающихся. 

Обязательные требования - соответствие тематики демонстрационного экзамена 

содержанию профессиональных модулей; демонстрационный экзамен должен 

предусматривать сложность работы не ниже разряда по профессии рабочего, 

предусмотренного ФГОС. 

 выполнение выпускной квалификационной работы в виде 

демонстрационного экзамена. 

Необходимым условием допуска к государственной итоговой аттестации является 

представление документов, подтверждающих освоение обучающимся компетенций при 

изучении им теоретического материала и прохождении учебной практики и 

производственной практики по каждому из основных видов профессиональной 

деятельности. В том числе выпускником могут быть представлены отчеты о ранее 

достигнутых результатах, дополнительные сертификаты, свидетельства (дипломы) 

олимпиад, конкурсов, творческие работы по профессии, характеристики с мест 

прохождения производственной практики. 

 

1. Объем времени на подготовку и проведение государственной итоговой 

аттестации: 

 

1.1. Государственная итоговая аттестация проводится после освоения 

общепрофессиональных дисциплин, профессиональных модулей, учебной и 

производственной практики. 

 На подготовку к ГИА выделяется 2 неделя (72 часа). 

1.2.Программа государственной итоговой аттестации, содержание заданий 

выпускных квалификационных работ в виде демонстрационного экзамена доводится до 

сведения обучающихся не позднее, чем за 6 месяцев до начала государственной итоговой 

аттестации.   

 

2. Сроки проведения государственной итоговой аттестации 

 

2.1. Сроки и регламент проведения демонстрационного экзамена утверждаются 

руководителем и доводятся до сведения обучающихся, членов государственной 

экзаменационной комиссии, преподавателей и мастеров производственного обучения не 

позднее, чем за месяц до его начала.  

Государственная итоговая аттестация по программе подготовки квалифицированных 

рабочих, служащих 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)), в соответствии с графиком ГИА проводится в один этап: 

     1. ПМ. 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

 

№ Аттестационные испытания Объем 

времени 

Сроки 

1. Выполнение квалификационной работы в виде 

демонстрационного экзамена 

4 дня 23.06.2025-

26.06.2025 
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3. Условия подготовки и процедура проведения государственной итоговой 

аттестации. Вид государственной итоговой аттестации 

3.1. Выполнение квалификационной работы в виде демонстрационного экзамена 

профильного уровня в рамках профессиональных модулей: ПМ. 02. Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. 

Цель: выявление уровня профессиональной подготовки выпускника, 

предусмотренного квалификационной характеристикой, профессиональным стандартом и 

определение готовности его к самостоятельной профессиональной деятельности. 

3.1.1. К выпускной квалификационной работе в виде демонстрационного экзамена 

допускаются обучающиеся, успешно прошедшие промежуточную аттестацию по 

теоретическому и практическому обучению и в полном объеме овладевшие 

профессиональными компетенциями и выполнившие программу учебной 

производственной практики. 

3.1.2. Обучающимся, показавшим хорошие и отличные знания по учебным 

дисциплинам общепрофессионального цикла, профессиональных модулей, практическому 

обучению, систематически выполняющим в период практики установленные 

производственные задания, имеющим по итогам практики рекомендации работодателей 

могут быть предложены задания, соответствующие повышенному уровню квалификации. 

3.1.3. Обучающиеся, показавшие высокие результаты по итогам практического 

обучения, имеющие по итогам практики, рекомендации работодателей, могут пройти 

процедуру добровольной сертификации квалификаций в МЦП для получения 

повышенного уровня квалификации. 

3.1.4. Выпускная квалификационная работа в виде демонстрационного экзамена 

выполняется в электросварочной мастерской (№ В 110). Руководитель практики (мастер 

производственного обучения) своевременно подготавливает необходимые оборудования, 

рабочие места, материалы, инструменты, приспособления, документацию, оценочные 

материалы для демонстрационного экзамена с к результатам освоения образовательной 

программы СПО, установленных соответствии с ФГОС СПО, включая квалификационные 

требования, заявленные организациями, работодателями, заинтересованными в 

подготовке кадров соответствующей квалификации. по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), обеспечивает соблюдение 

норм и правил охраны труда. 

Обучающимся сообщается порядок и условия выполнения работы, выдается наряд с 

указанием содержания работы, нормы времени, рабочего места, критерии оценки. 

3.1.5. Выпускная квалификационная работа в виде демонстрационного экзамена 

выполняется обучающимися в присутствии государственной экзаменационной комиссии.  

Результаты выполнения работ заносятся в протокол.  

3.1.6. В день проведения ДЭ в ЦПДЭ могут присутствовать добровольцы 

(волонтеры) по решению АУ «Нефтеюганский политехнический колледж» согласно 

внутреннего приказа.  

 3.1.7. Компетенции, определенные к оцениванию выпускной квалификационной 

работы в виде демонстрационного экзамена: 
ПК 2.1 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 
ПК 2.2 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов 

и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва 
ПК 2.3 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных 

деталей 
ПК 2.4 Выполнять дуговую резку различных деталей.  

  
3.1.7 Выполнение выпускной квалификационной работы в виде демонстрационного 

экзамена позволяет оценить степень овладения трудовыми функциями и трудовыми 
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умениями – составляющих заявленных профессиональных компетенций 
 
Распределение баллов по виду аттестации и уровню ДЭ (Таблица 1) 

 

Вид аттестации  Уровень ДЭ Составная часть 

КОД (инвариантная/ 

вариативная часть) 

Максимальный балл  

ПА ДЭ 

Инвариантная часть 

26 из 26 

ГИА 
ДЭ БУ 50 из 50 

ДЭ ПУ 80 из 80 

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ ПУ (инвариантная часть КОД) в 

рамках ГИА представлена в таблице № 2 

Модуль задания 

(вид деятельности, вид 

профессиональной 

деятельности) 

Критерий оценивания Баллы 

Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных 

соединений 

Выбор способов решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

2,00 

Проведение сборочных операций 

перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно- 

технологической и нормативной 

документации 

4,00 

Применение сборочных 

приспособлений для сборки 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

4,00 

Проведение подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку, зачистки 

сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после 

сварки с использованием ручного и 

механизированного инструмента 

8,00 

Проведение контроля собранных 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

8,00 

Выполнение ручной дуговой 

сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом (по выбору) 

Проверка работоспособности и 

исправности сварочного 

оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом 

6,00 

Настройка сварочного оборудования 

для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 
6,00 
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. 

Реко

мендуемая схема перевода результатов демонстрационного экзамена из стобалльной 

шкалы в пятибалльную  
По результатам выполнения заданий демонстрационного экзамена может быть 

применена схема перевода баллов из стобалльной шкалы в оценки по пятибалльной 

шкале.  

Таблица 3. Рекомендуемая схема перевода результатов демонстрационного 

экзамена из стобалльной шкалы в пятибалльную 

 

Оценка «2» «3» «4» «5» 

Рекомендуемая схема 

перевода результатов 

демонстрационного 

экзамена из стобалльной 

шкалы в пятибалльную 

0,00% - 

19,99% 

20,00% - 

39,99% 

40,00% - 

69,99% 

70,00% - 

100,00% 

 

Темы выпускных квалификационных работ в виде демонстрационного экзамена по 

профессии 15.01.05 «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)» 

 

 Темы ВКР (демонстрационный экзамен) 

1.  Контрольное сварное соединение из углеродистой стали, пластина + пластина (тавровое 

соединение) 

2.  Контрольное сварное соединение из углеродистой стали, труба + труба 

3.  Контрольное сварное соединение из высоколегированной (нержавеющей) стали пластина 

+ пластина 

 

5. Правила охраны труда и санитарные нормы 

5.1 Программа инструктажа по охране труда и технике безопасности 

покрытым электродом 

Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

10,00 

Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением (по 

выбору) 

Настройка сварочного оборудования 

для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 
12,00 

Выполнение частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением простых деталей 

неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном 

положении сварного шва 

18,00 

ИТОГО (инвариантная часть)  80,00 
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5.1.1. Технический эксперт под подпись знакомит главного эксперта, 

членов экспертной группы, обучающихся с требованиями охраны труда и 

безопасности производства. 

5.1.2. Все участники ДЭ должны соблюдать установленные требования по охране 

труда и производственной безопасности, выполнять указания технического эксперта по 

соблюдению указанных требований. 

Инструкция: 

5.2 Требования охраны труда во время работы 

- Содержать рабочее место в чистоте и порядке. 

- Использовать средства СИЗ. 

- Соблюдать правила эксплуатации оборудования, механизмов и инструментов, не 

подвергать их механическим ударам, не допускать падений. 

- Отключить источник сварочного тока от питающей сети, закрыть газовый баллон 

при уходе со сварочного поста и по прекращению работы. 

- Отключить источник сварочного тока от электросети при обнаружении 

неисправностей. 

- Обеспечить вентиляцию при сварочных работах, обеспечить выключение по 

окончанию работы. 

- Для исключения повреждения изоляции при передвижении на рабочем месте 

следить, чтобы кабель ни за что не зацеплялся, подтягивание кабеля на себя производить 

без рывков. Сварочный кабель при выполнении сварочных работ не наматывать на руку и 

разбрасывать в ногах. 

- При работе с УШМ, электроинструмент держать двумя руками. 

- Не использовать электроинструмент без защитного кожуха. 

- Металлические заготовки не брать голыми руками, только в перчатках либо 

использовать специальный инструмент. 

- Проверить надежность фиксации металлических элементов при сборке и сварке. 

- Не производить подготовительные работы сварку деталей на весу. 

- Пыль и металлические остатки с поверхности удалялись только с помощью щетки. 

5.3 Требование охраны труда по окончании работ 

- Привести в порядок рабочее место. 

- Отключить инструмент и оборудование от сети, закрыть газовый баллон. 

5.4 Требования охраны труда в аварийных ситуациях 

- При обнаружении неисправности в работе электрических устройств, находящихся 

под напряжением (повышенном их нагреве, появления искрения, запаха гари, 

задымления), следует немедленно сообщить о случившемся экспертам. Выполнение 

задания продолжить только после устранения возникшей неисправности. 

- В случае возникновения плохого самочувствия или получения травмы сообщить 

об этом эксперту. 

- При возникновении пожара необходимо немедленно оповестить эксперта. При 

последующем развитии событий следует руководствоваться указаниям эксперта. 
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6.Организация работы государственной экзаменационной комиссии 

6.1. Перечень документов, необходимых для проведения ГИА: 

 приказ о проведении государственной итоговой аттестации; 

 приказ о создании экзаменационной комиссий для проведения государственной 

итоговой аттестации обучающихся; 

 приказ о допуске выпускников к проведению государственной итоговой 

аттестации; 

 приказ о проведении выпускной квалификационной работы в виде 

демонстрационного экзамена; 

 перечень тем выпускных квалификационных работ в виде демонстрационного 

экзамена, принятый на заседании педагогического совета и утвержденный 

приказом директора Колледжа; 

 журналы теоретического и производственного обучения за период обучения; 

 сводная ведомость успеваемости обучающихся; 

 дневник производственной практики с производственными   характеристиками; 

 протокол государственной итоговой аттестации. 

6.1.1. Государственная итоговая аттестация осуществляется государственными 

экзаменационными комиссиями, состав которых формируется по каждой основной 

профессиональной образовательной программе.  

6.1.2. В состав государственной экзаменационной комиссии входят также эксперты. 

6.1.3. Государственные экзаменационные комиссии руководствуются в своей 

деятельности Порядком организации государственной итоговой аттестации, нормативно-

правовыми актами колледжа, требованиями федерального государственного стандарта 

среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки)) 

6.1.3. Государственную экзаменационную комиссию возглавляет председатель, 

который организует и контролирует деятельность комиссии, обеспечивает единство 

требований, предъявляемых к выпускникам.  

6.3. Подготовка отчета государственной экзаменационной комиссии после 

окончания государственной (итоговой) аттестации 

6.3.1 После окончания государственной итоговой аттестации государственной 

экзаменационной комиссией готовится отчет, в котором дается анализ результатов 

государственной итоговой аттестации выпускников, характеристика общего уровня и 

качества профессиональной подготовки выпускников, количество дипломов с отличием, 

указывается степень сформированной и развития общих  и профессиональных 

компетенций,  личностных и профессионально важных качеств выпускников и 

выполнения потребностей рынка труда, требований работодателей. Указываются имевшие 

место быть недостатки в подготовке выпускников, предложения о внесении изменений в 

учебные планы и программы, учебные материалы и технологии обучения и 

совершенствованию качества подготовки выпускников. 

6.3.2. Отчет о работе государственной экзаменационной комиссии обсуждается на 

педагогическом совете. 

6.3.3. Отчет о работе государственной экзаменационной комиссии предоставляется в 

двухмесячный срок после завершения государственной (итоговой) аттестации. 

 


